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1. SINIF LYARIYIL (GUZ)

D.KOD |DERS ADI

AIT101 | Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi-I
TRD109 | Tiirk Dili-I

YDI107 | Yabanci Dil-I

MATI101 | Matematik-I

OKA103 |Elektrik Ark Kaynag

OKA105 |Kaynakta Temel Sekillendirme Islemleri
OKA107 | Teknik Resim

OKA109 |Malzeme Teknolojisi-I

Se¢meli Ders

Se¢meli Ders

TOPLAM

SECMELI DERSLER (Asagidaki derslerde
OKA111 |Cevre Koruma

OKA113 |Bilgi Iletigim Teknolojileri
OKA115 |lletisim

Aciklama: Z = Zorunlu ders, S = Meslek dersi

Z/S |AKTS
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1. SINIF II. YARIYIL (BAHAR)

D.KOD |DERS ADI

AIT102 | Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi-II
TRD110 | Tiirk Dili-II

YDI108 | Yabanci Dil-II

MAT102 | Matematik-II

OKA104 |Meslek Resmi

OKA106 |MIG-MAG Kaynak Teknikleri
OKA108 |Oksi-Gaz Kaynagi

OKA110 |Malzeme Teknolojisi-II

Se¢meli Ders

Se¢meli Ders

TOPLAM

SECMELI DERSLER (Asagidaki derslerden iki tane secilecektir)
OKA112 | Meslek Etigi 2 0 2 S
OKA114 | Arastirma Yontem ve Teknikleri 2 0 2 S
OKA116 |ilk yardim 2 |10 2 S
Aciklama: Z = Zorunlu ders, S= Meslek dersi

Z/S |AKTS
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2. SINIF III. YARIYIL (GUZ)

D.KOD |DERS ADI

Z/S

AKTS

OKA201 |Bilgisayar Destekli Tasarim

OKA203 | Paslanmaz gelik kaynag

OKA205 | Demir Dig1 Metallerin Kaynagi

OKA207 | Staj Degerlendirme

OKA209 | Genel ve Teknik Iletisim

OKA211 |Is¢i Saghig ve Is Giivenligi
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OKA213 | Mesleki Uygulama Egitimi-I
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SECMELI DERSLER (Asagidaki derslerden iki tane secilecektir)

OKA215 |Kalite Giivence ve standartlar
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OKA217 |Kaynakta Kalite Kontrol

2
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OKA219 |Mesleki Yabanci Dil
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Aciklama: Z = Zorunlu ders, S = Meslek dersi

2. SINIF IV. YARIYIL (BAHAR)

D.KOD |DERS ADI

Z/S

AKTS

OKA202 |Bilgisayar Destekli Uretim

OKA204 | TIG ve Tozalt1 Kaynak Teknikleri

OKA206 |Isil Kesme Yontemleri

OKA208 | Kaynakli Konstriiksiyon ve Tasarim

OKA210 | Tamir Bakim Kaynaklar

OKA212 |Proje Uygulamasi

OKA214 | Mesleki Uygulama Egitimi-II

Se¢meli Ders

Se¢meli Ders
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Aciklama: Z = Zorunlu ders, S = Meslek dersi
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KAYNAK TEKNOLOJISI DERSLERIN ICERIGi

1. SINIF L. YARIYILI (GUZ)

T|U|K]|ZS | AKTS

AIT101 | Atatiirk ilkeleri ve Inkilap Tarihi-I 202 z 2

Atatiirk ilkeleri ve Inkilap Tarihi dersini okumanin amaci ve inkilap kavrami, Osmanli
Imparatorlugunun yikihisini ve Tiirk Inkilabim hazirlayan sebeplere toplu bakig; Osmanl
Imparatorlugunun  par¢alanmasi, Mondros Ateskes Antlagsmasi, isgaller karsisinda
memleketin durumu ve Mustafa Kemal Paga’nin Samsun’a ¢1kis1, milli miicadele i¢in ilk adim,
kongreler yolu ile teskilatlanma, Kuvay: Milliye ve Misak-1 Milli, Tiirkiye Biiyiik Millet
Meclisi’nin agilmasi, Tiirkiye Biiyiik Millet Meclisi’nin Istiklal Savasi’nin yonetimini ele
almasi, Sakarya Zaferine kadar milli miicadele, Sakarya Savasi ve Biiyikk Taarruz,
Mudanya’dan Lozan’a, egitim ve kiiltiir alaninda, milli miicadele, sosyal ve iktisadi alanda

milli miicadele.

T|U|K|ZS|AKTS

TRD109 | Tiirk Dili-I 210 2| Z 2

Dilin, insan akimin iiriinii oldugunu kavrayabilme, Tiirk dilinin yapisal 6zelliklerini ve
zenginligini kavrayabilme, yazili anlatimda bagarili olmanin yollarim kavrayabilme,

aragtirma, okuma ve bilgilenme kabiliyetlerini gelistirebilme.

T|U|K]|Zz/S|AKTS
YDIi107 Yabana Dil-1 2102 z 2

Belirtegler, 6n hal edatlar, yer, zaman, hareket; tekil ve gogul isimler, sayilabilir ve

sayillamayan isimler, zamanlar, genis zaman, simdiki zaman, gegmis zaman yapilan, kipler,
will, should, should not, must, must not, can, karsilagtirmal1 yapilar, adillar, kisi adillar1, iyelik

adillari, sifatlar, olumlu ciimle, olumsuz ciimle ve soru ciimleleri, baglaglar, ve, fakat

T |U| K |Z/S|AKTS
MAT101 | Matematik-I 3103 | 7Z 4

Sayilar, cebir, denklemler, esitsizlikler, fonksiyonlar, 6zel fonksiyonlu grafikler,
trigonometri, kompleks sayilar, logaritma, grafikler, trigonometri, kompleks sayilar,
logaritma, sayilar (dogal sayilar, tam sayilar, rasyonel sayilar ve ondalik sayilar), iislii sayilar,
kokli sayilar cebirsel ifadeler, ozdeglikler, carpanlara ayirma ve rasyonel ifadeler,
fonksiyonlar, uygulama ve ara smnavi, birinci dereceden denklemler, ikinci dereceden
denklemler ve esitsizlikler, ikinci dereceden fonksiyon ve grafikleri, trigonometri, tiggenlerde

trigonometrik ifadeler, logaritma , iislii denklemlerin ¢6ziimii 2
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T |U|K|ZS|AKTS
OKA 103 | Elektrik Ark Kaynag 22 |3 | Z 4

Elektrik ark kaynag ile diiz dikis cekmek, kaynak makinesi ve ekipmanlarini kaynaga
hazirlamak ve ark olusturmak, yatay konumda diiz dikis ¢ekmek, yatay konumda yan yana
dikis gekmek, elektrik ark kaynag: ile kiit, kiit ek kaynag1 yapmak, kalinliklar1 farkli pargalarin
kaynagini yapmak, bindirme kaynag yapmak, elektrik ark kaynag ile yatay konumda kdge
kaynaklar1 yapmak, yatayda V, X, K ve J kaynag yapmak, elektrik ark kaynagi ile tavan
pozisyon kaynaklan yapmak, Profil borularin alin kaynagim yapmak, boru ve profillerin flang
kaynagim yapmak, catlamig ve kirlmis dokme demirlerin kaynagin1 yapmak, alasimli
¢eliklerin kaynagini yapmak, takim geliklerinin kiit ek kaynagim yapmak, Takim celiklerinin
i¢ ve dis kose kaynagini yapmak.

T | U] K |Z/S|AKTS
OKA 105 | Kaynakta Temel Sekillendirme 212 (3| 7 +

Olgme ve kontrol yapmak, Dogrusal ol¢iim yapmak, agisal dlglim yapmak, temel
tesviyecilik iglemleri yapmak, markalama yapmak, ege ile istenilen yiizeyleri elde etmek,
matkapla delme ve havsa agmak, kilavuz ve paftayla dig agmak, elle kesme yapmak, elle
talagsiz kesme yapmak, elle talagl kesme yapmak, makinede kesme yapmak, makinede talagsiz
kesme yapmak, makinede talagli kesme yapmak, elle biikiim yapmak, dolu profilleri elle
biikmek, boru profilleri elle biikkmek, profilleri makinada biikmek, dolu profilleri bikkmek, bog
boru ve profilleri biikmek, oksi-gaz kaynag ile kaynak dikisi ¢ekmek, oksijen ve asetilen
tiiplerini agip kapatmak, manometre (Regiilatér) ayarini yapmak. Alev olugturmak ve alev
ayarini yapmak, sagdan sola, telsiz dikis gekmek, soldan saga telsiz dikis cekmek, sagdan sola
telli dikis cekmek, soldan saga telli dikis cekmek

T |U]| K |Z/S|AKTS

OKA 107 | Teknik Resim 2123 | Z 4

Teknik resim ¢izmek ve okumak, ¢izim takimlarimi tamimak, ¢izgi tiirlerini tanimak ve
¢izmek goriiniis ¢ikarmak ve perspektif ¢izmek, geometrik ¢izim yapmak, goriiniis ¢ikarmak,
perspektif ¢izmek, lgiilendirme yapmak ve kesit almak, 6lgiilendirme yapmak, kesit almak,
ylizey islem ve montaj sembollerini ¢izmek, yiizey isleme sembollerini ¢izmek, tolerans
andirmak, birlestirme resimlerinde sembolleri ¢izme, arakesit ve aginim ¢izimleri yapmak,
arakesit resmi ¢izmek, agimim resmi gizmek, proje resmi ¢izmek, komple resim ¢izmek, detay

resimlerini ¢izmek,

ASLI GiBipir




T |U|K]|Z/S|AKTS
OKA 109 | Malzeme Teknolojisi-I 31013 7 4

Malzeme tanimi ve siniflandirilmasi, atomik yap1 ve bag kuvvetleri, kristal ve amorf

yapilar, kristal diizensizlikleri, difiizyon, alasim sistemleri, faz yapilari, katilagma- ergime

davramglari, malzemelerin elektriksel, fiziksel ve kimyasal dzellikleri.

T |U|K|ZSS|AKTS
OKA 111 | Cevre Koruma 2102 S 2

Cevre yonetmelik bilgisi, risk analizi, atik depolama, kigisel korunma onlemleri,

uluslararas: saghk ve giivenlik ikazlari, ig saghg1 ve is giivenligi yonetmeligi.

T |U|K|Z/S|AKTS
OKA 113 | Bilgi Iletigim Teknolojileri 2102 S 2

Internet ve internet tarayicis, elektronik posta yonetimi, haber gruplari / forumlar, web
tabanli 6grenme, kisisel web sitesi hazirlama, elektronik ticaret, kelime islemci programinda
0zgeemis, internet ve kariyer, i goriigmesine hazirlik, islem tablosu, formiiller ve fonksiyonlar,

grafikler, sunu hazirlama, tanitic1 materyal hazirlama.

T |U|K|Z/SS|AKTS

MKA 115 | Tletisim 202 S 2
Sozli iletigim kurmak, yazil iletigim kurmak, sozsiiz iletisim kurmak, bicimsel (formal)

iletigim kurmak, bigimsel olmayan (informal) iletisim kurmak, 6rgiit dis1 iletisim kurmak

1. SINIF II. YARIYILI (BAHAR)

T|U|K|ZS|AKTS
AIT102 | Atatiirk ilkeleri ve inkilap Tarihi-II 202 7 2

Kurtulus miicadelesi, Sakarya savasi, Biiyiikk taarruz, Mudanya'dan Lozan'a
Cumburiyetcilik ve Halifelik, takriri siikiin dénemi ve demokrasi, milliyetgilik, laiklik ilkesi,
Tiirkiye'nin giindemi.

T | U | K |Z/S|AKTS
TRD110 | Tiirk Dili-IT 2102 | Z 2

Giinliik hayattaki yazili anlatim tiirleri konusunu taniyabilme, noktalamanin yazili

anlatimdaki 6nemini kavrayabilme, dogru anlatimin kisisel ve toplumsal iletisimdeki énemini

kavrayabilme, aragtirma, okuma ve bilgilenme kabiliyetlerini uygulayabilme.
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T|U]|K]|ZS] AKTS
YDI108 | Yabanci Dil-II 2102 z 9

Zamanlar, simdiki zaman, genis zaman, gegmis zaman, gelecek zaman yapilari, kipler,
might, could, can, must, may, zarflar, yer, yon, amag, hal zarflari, sifatlar, sifatlarin sirasi,
kargilagtirma, tistiinliik belirten yapilar, edilgen yapi, simdiki, genis, gegmis, gelecek zamanda
edilgen yapi, sart ciimlecikleri, sifat tiimceleri, aktarim ciimleleri, fiil yapilari, to, ing, isim

ctimlecikleri, zarf ctimlecikleri, kargilagtirmal1 yapilar.

T|U|K|ZS | AKTS
3/0[3]| Z 4

Hesap makinasimnin problem ¢6ziimlerinde kullamilmasi, birimler ve doniigtimleri,

OKA102 | Matematik-II

Enerji sistemlerinde; logaritma, lineer denklem sistemleri ve matrisler, tirev ve integral,

diferansiyel denklem uygulamalar

T|U]| K| ZS| AKTS
OKA 104 | Meslek Resmi 21213 Z 4

Kaynak Sembolleri, Kaynakli Pargalarin Ug¢ Gériiniisleri, Kaynakli parcalarin imalat

resimleri, Komple resim ve detay resimleri, Projelerinin ¢izilmesi ve agiklanmasi

T|U|K|ZS | AKTS
OKA 106 | MIG-MAG Kaynak Teknikleri 212 (3| Z 4

Mig-Mag ile yatay pozisyonda kaynak yapmak: Kiit ek kaynag yapmak, Kose kaynagi

yapmak, Mig-Mag ile yan pozisyonda kaynak yapmak, Yan (duvar) alin kaynag: yapmak, Yan
-V- kaynag1 yapmak, Mig-Mag ile asagidan yukariya kaynak yapmak: Asagidan yukariya dik
kiit ek kaynagi yapmak, -V- kaynagi yapmak, bindirme kaynag: yapmak, i¢ kose kaynag
yapmak, Mig-Mag ile yukardan asagiya ve tavan pozisyonunda kaynak yapmak: Yukaridan
asagiya diiz dikis cekmek, dik kiit ek kaynagi yapmak, Tavan kiit ek kaynag: yapmak, Mig-
Mag ile kiit boru ve profil kaynag1 yapmak, Mig-Mag ile boru kiit ek kaynag yapmak, Mig-
Mag ile profil kaynag: yapmak.

T|U | K| ZS | AKTS
OKA 108 | Oksi-Gaz Kaynag 2|2 3| Z 4

Oksi-gaz ile kiit ek kaynag1 yapmak, kenet eki (telsiz birlestirme) yapmak, yatayda
sagdan sola (alev 6nde) kiit ek kaynag:1 yapmak, yatayda soldan saga (alev arkada) kiit ek
kaynag yapmak. Oksi-gaz ile yatay kose kaynaklarin1 yapmak, yatayda telsiz dis kose kaynag
yapmak, yatayda telli dis kose kaynag1 yapmak, yatayda telli i¢ kose kaynag yapmak, flang
kayna@1 yapmak. Oksi-gaz ile kiiiik ¢apl1 borularin ve profillerin kaynaklarini yapmak, Kﬁgﬁk !

7
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¢apli borularin alin kaynagim yapmak, kiigiik ¢apli borularin -T- kaynagim yapmak. Oksi-gaz
ile sert lehimleme yapmak: Aym ozellikteki gereglere sert lehim yapmak, farkli 6zellikteki
gereglere sert lehim yapmak.

T|U|K | Z/S | AKTS
OKA 110 Malzeme Teknolojisi-IT 3103 | Z 4

Metallerin mekanik 6zellikleri, alagimlarin sekillendirme iglemleri, metallerde gerilme
ve gerinme, sertlik deneyi, darbe, yorulma ve siirlinme deneyleri. Fe- C diyagrami ¢elik ve
dokme demir iiretimi, alagim elementlerinin etkisi, ¢elik siniflar1 ve 6zellikleri, dskme demirler

siiflan ve kullanim alanlari.

T|U|K | Z/S | AKTS
OKA 112 | Meslek Etigi 2,012 S 2

Kaynak teknolojisi ile ilgili diinya normlarim belirleyen etik ilkeler ve standartlari
gozden gecirilir, mesleki uygulama, egitim ve aragtirma faaliyetleriyle ilgili etik standartlar

Ogretilir, etik ihlal 6rnekleri iizerinden tartigilir.

T|U|K| Z/S | AKTS
OKA 114 | Aragtirma Yontem ve Teknikleri 2102 S 2

Aragtirma konularinin se¢imi, kaynak aragtirmasi yapimi, aragtirma sonuglarini
degerlendirilmesi, aragtirma sonuglarini rapor haline doniistiiriilmesi, sunuma hazirlik
yapilmasi ve sunum.

T|U | K| ZS | AKTS

OKA 116 | ilk Yardim 2102 S 2

[k yardimin temel uygulamalari, Birinci ve ikinci degerlendirme, Yetiskinlerde temel
yasam destegi, Cocuklarda ve bebeklerde temel yagam destegi, Solunum yolu tikanikliginda ilk
yardim, D1s ve i¢ kanamalar, Yara ve yara gesitleri, Bolgesel yaralanmalarda, bag ve omurga
kiriklarinda ilk yardim, Ust ekstremite kirik, gikik ve burkulmalarinda ilk yardim, Kalga ve alt
ekstremite kirik, ¢ikik ve burkulmalarinda ilk yardim, Acil bakim gerektiren hastaliklarda ilk
yardim, Zehirlenmeler, sicak ¢arpmasi, yanik ve donmalar, yabanci cisim kagmalarinda ilk
yardim, Acil tagima teknikleri, Kisa mesafede hizli tasima teknikleri, Sedye olugturarak hasta

veya yaralilar1 tagima

ASLI GiRipir
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2. SINIF III. YARIYILI (GUZ)

T|U | K| Z/S | AKTS
OKA 201 | Bilgisayar Destekli Tasarim 21|13 Z 3

Temel CAD kavramlari, ekran, menii, save, end, quit, limits, units, grid, snap, ortho
komutlari, Autocad'e giris, dogru ¢izimi, daire ¢izimi, yay ¢izimi, temel autocad komutlari,
zoom, pan, redraw, regen fillet, chamferbreak, trim, move, copy, array, offset, mirrormirrtext,
rotateellipse, polygon, rectangle, trace, fill, solid, donut, polyline, divide, measure, change
color, linetype, ltscale, scale, explode extend, stretch, block, wblock, insert, minsert, layer,
hatch, help, list, area, dblist, dist, id, status, Olciilendirme, ol¢ti ¢izgisi, uzatma ¢izgileri, 6lgii
oklari, yazinin yerlesimi, yaz1 bigimi, perspektif ¢izimi, yazici ve ¢ikt1 alma, 3 boyutlu ¢izim,
ozellikler, renkler, dogrusal 6lgiilendirme, yatay olciilendirme, dikey olgiilendirme, hizali
olgtilendirme, dondiiriilmiis 6l¢iilendirme, temel ¢izgi, devamli olgiilendirme, acisal
Olgiilendirme, radyal olgiilendirme, g¢ap olgiilendirme, yarigap Ol¢tilendirme, ordinat

olgiilendirme, 3 boyutlu ¢izim.

T|U|K| Z/S | AKTS
OKA 203 Paslanmaz Celiklerin Kaynag 2102 Z 2

Paslanmaz geligin tanimlanmasi, Paslanmaz gelik kaynagnin endiistrideki yeri ve Snemi,
Paslanmaz gelik tiirleri, Paslanmaz geliklerde sik goriilen kaynak hatalari, Paslanmaz celiklerde kaynak
Oncesi ve sonrasi iglemler, Ferritik paslanmaz celiklerin ortiilii elektrotla kaynagi, Martenzitik
paslanmaz geliklerin ortiilii elektrotla kaynagi, Ostenitik paslanmaz ¢eliklerin MIG ark kaynag, Ferritik
paslanmaz geliklerin MIG ark kaynagi, Martenzitik paslanmaz geliklerin MIG ark kaynagi, Dubleks
paslanmaz geliklerin MIG ark kaynagi, Ostenitik paslanmaz celiklerin TIG ark kaynag, Ferritik
paslanmaz geliklerin TIG ark kaynagi, Martenzitik paslanmaz geliklerin TIG ark kaynagi.

T|U|K | Z/S | AKTS
OKA 205 Demir Dis1 Metallerin Kaynag 2123 Z 3

Kaynak Oncesi ve Sonrasi Uygulanan Isil Iglemler, Kaynakli Birlestirmelerde

Korozyon, Kaynakta Hidrojen Gevrekligi ve Gevrek Kirllma

T |U|K | Z/S | AKTS

OKA 207 | Staj Degerlendirme 012|1]| Z 6
Stajin degerlendirilmesi, Staj defterlerinin degerlendirilmesi ve sunumu.

T|U|K| Z/S | AKTS
OKA 209 | Genel ve Teknik Iletisim 2102 Z 2

Iletisimin tarifi ve tiirleri, temel iletisim kavramlari, toplum ve birey yoniinden

1t

iletigimin 6nemi, iletigim tiirleri ve kiyaslamalari, s6zlii iletisim, sozlii iletisim ilkeleri, s§

%
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iletisim teknikleri ve uygulanmalari, sézlii iletisimin ginliik hayattaki etkileri, yazil iletigim,
yazi tiirleri, kurum igi yaz tiirleri, genel amaglh i3 mektuplari, form ve anket gibi 6zel amagh
yazilar, meslek hayatinda iletigim, iletisim tekniklerini meslek gruplarina uygulayabilme,
grafik iletigim, grafik ve gsemalarin kullanim amaglari, teknolojik araglar kullanarak iletisim,

kullanilan arag gereglerin islevlerini yorumlama, teknolojik araglarin sagladig kolayliklar

T|U|K]| Z/S | AKTS
OKA 211 | Isci Saghg ve s Giivenligi 20 2| Z 2

Genel bilgiler, is giivenligi kavrami, is kazalarimin tanimi, nedenleri ve Onleme
yontemleri, meslek hastaliklarinin tanimi, nedenleri ve korunma yontemleri, is gilivenligi
¢aligmalarinin isgiicii verimliligi agisindan dnemi, ig giivenligi ¢alismalarinin ekonomik agidan
Onemi, is giivenliginde yontem, is kazalarmin olugumu ve smiflandirilmasi, tehlikeler ve tehlike
gesitleri, kaza aragtirmalarinda yéntem ve ¢oziimler.

T|U|K|ZS | AKTS

OKA 213 | Mesleki Uygulama Egitimi-I 016 8 | Z 8

Mesleki uygulama egitimi ile ilgili bir igyerinde bir isgiinii olmak tizere on dért haftalik
igyeri egitimini igerir. Endiistri alanlarimin tanitilmasi, Uretim asamalarinin gosterilmesi,
Uygun firmalarin ¢aligma kogullarinin gézlenmesi, Is tecriibelerinin paylasilmasi, Endiistrideki

firmalarin tanitilmasi.

T|U|K | ZS | AKTS
OKA 215 | Kalite Giivence ve Standartlar 200 2 S 2

Standardizasyon, tamimi, amaglar1 ve ilkeleri, TSE ve gorevleri, bolgesel ve uluslararasi
standardizasyon kuruluglari, kalite ve kalite kavramlari, kalitenin tanimi ve ilgili kavramlar, kalite
yaklagim, kalite maliyetleri ve riskleri, kalite kontrol kavramu, kalite giivence, kalite yonetim ilkeleri,
TS-EN-ISO 9000, TS-EN-ISO 9001, TS-EN-ISO 9004, ISO 9011 standartlari ve agiklamalari, mesleki

standartlar, mesleki standartlar1 kavrama.

T|U|K| ZS | AKTS
OKA 217 | Kaynakta Kalite Kontrol 202 S 2

Nicelik kontroliinii yapmak, Gozle kontrol yapmak, Boyut kontrolii yapmak, Ag¢1 kontrolii

yapmak, Fiziksel kontrol yapmak, Hacim kontrolii yapmak, Agirlik kontrolii yapmak, Fonksiyon
kontrolii yapmak, Uriiniin fonksiyon kontroliinii yapmak, Boya ve kaplama kontrolii yapmak,
Birlegtirmenin tahribatl ve tahribatsiz kontroliinii yapmak, Cekme ve basma testlerini yapmak, Egme,

kesme ve burulma testleri yapmak.

ASLI GiBiDiR




T|U|K|ZS | AKTS
0OKA219 Mesleki Yabanci Dil 2102 S 2

Kaynak ve Kaynak sarf malzemeleri ile ilgili Ingilizce teknik terimleri aciklayabilme, Kaynak

ve metal igleri alanindaki iiriinlerin Ingilizce kataloglarini kavrama ve yorumlayabilme, Kaynak ile ilgili

makinelerin ve saf malzemelerinin Ingilizce kullanma kilavuzlarini terciime edebilme ve anlayabilme.

2. SINIF IV. YARIYILI (BAHAR)

T|U|K|[Z/S] AKTS
OKA 202 | Bilgisayar Destekli Uretim 2113 Z 4

CNC Lazerle ¢esitli metalleri kesmek, Is resmini ¢izmek ve makineye aktarmak,
Lazerle kesme yapmak, CNC abkantta biikkme yapmak, CNC Abkantta program yapmak, CNC
Abkantta iglem yapmak, CNC zimba (punch) ile kesme yapmak, CNC zimba (punch)
panelinden program yapmak, I§ resmini ¢izmek ve takimlama yapmak, CNC zimba (punch) ile
islem yapmak, CNC matkapla delme yapmak, CNC matkap tezgahinda program yapmak, CNC
matkap tezgahinda islem yapmak, Isil kesme yapmak, Oksigaz ile kesme yapmak, Plazma ile
kesme yapmak.

T|U|K|Z/S| AKTS
OKA 204 | TIG ve Tozalt1 Kaynak Teknikleri 212|13| Z 4

Tig ile yatay pozisyonda kaynak yapmak, Kiit ek kaynagi yapmak, Kose kaynagi

yapmak. Tig ile pozisyon kaynagi yapmak, Asagidan yukariya dik kiit ek kaynag: yapmak,
Asagidan yukartya bindirme kaynag1 yapmak, Asagidan yukariya i¢ kose kaynag1 yapmak. Tig
ile kiit boru ve profil kaynag1 yapmak, Tig ile boru kiit ek kaynag: yapmak, Tig ile profil
kaynag yapmak. Tig kaynag ile paslanmaz geliklerin kaynagini yapmak, Tig ile paslanmaz
¢eliklerin Kiit ek kaynagim yapmak, Tig ile paslanmaz geliklerin Kise kaynagini yapmak. Tig
kaynag: ile Aliiminyum ve Alagimlarimin kaynagim yapmak, Tig ile aliminyum ve
alagimlarimin kiit ek kaynagin1 yapmak, Tig ile aliiminyum ve alagimlarinin kdse kaynagim
yapmak. Tig kaynag ile bakir ve alagimlarinin kaynagm yapmak, Tig ile bakir ve
alagimlarinin Kiit ek kaynagini yapmak, Tig ile bakir ve alagimlarinin Kése kaynagini yapmak.
Toz alt1 kaynag ile birlestirme yapmak, Kiit ek kaynag1 yapmak,

T|U| K| Z/S | AKTS
OKA 206 | Isil Kesme Yontemleri 2102 Z 2

Is1l kesme yontemlerinin tanitimi, 1s1l kesme yontemlerinin gruplandirilmasi, yanici gaz

oksijen aleviyle yakarak kesme, malzemelerin alevle kesilebilme kabiliyetleri, yanic1 gazlarin
tanitimi, kesme {iflegleri, kesme bekleri, alevle kesme isleminin yapilisi, kesme isleminde

olusan deformasyonlar, kesme iglemi ile kaynak agizlarinin hazirlanmast, ke_sme ylizey rinin

%

ASLI GiRiDip




kalite ve 6l¢ii toleranslari, alevle kesme hatalar1 ve alevle kesme makinalari, toz altinda
oksijenle kesme, oksijenle yakarak delik agma, oksijenle yakarak rendeleme, oksijenle oyuk
agma, oksi-ark usulii plazma ile kesme, plazma ile kesme yontemleri, plazma yapici ortamlar,
plazma gazlari, plazma kesme torglari, plazma ile kesmede yiizey kalitesi, lazerle kesme,
lazerle kesmenin prensipleri, lazerle kesme cihazlari, lazerle kesmede kesme kalitesi, oksijenle,
plazmayla ve lazerle kesme igleminde kesme parametrelerinin ve ylizey kalitelerinin

kargilagtirilmasi, uygulamalardan 6rnekler.

T|U|K| Z/S | AKTS
OKA 208 Kaynaklh Konstriiksiyon ve Tasarim 1122 S 3

Girig, Konstriiksiyonun tamimlanmasi, kaynakli tasarimin genel esaslar1 Malzemeye
uygun tasarmmin esaslarni Kaynakli pargalarin maruz kaldigi gerilmeler, distorsiyon ve
gerilmelere uygun tasarimin esaslari, Imalata uygun tasarimin esaslari, Kaynak yontemine
uygun kaynakli tasarimin esaslari, kaynak plam ve plan yapilirken dikkat edilecek hususlar, En
az korozyon tehlikesine uygun kaynakl: tasarimin esaslari, Tahribatsiz muayeneye uygun
kaynakli tasarimin esaslar1, Kaynak sembollerinin, tiretim resimlerinde gosterilmesi, Kaynakl
pargalarda mukavemet hesaplar1 ve problem ¢oziimleri, Kaynakli pargalarda mukavemet
hesaplar1 ve problem ¢oziimleri, Uzay yapi sistemleri, Celik cati, celik yap1 gibi
konstritksiyonlarin  kaynakla imalati, Kaynakli imalatin optimum maliyeti Kaynak

konstriiksiyon tasarim 6rnekleri

T|U|K | Z/S | AKTS
OKA 210 | Tamir Bakim Kaynaklar 2102 Z 3

Farkl1 kaynak teknikleri ile tamir bakim ve dolgu kaynag yapmak: Oksi-gaz kaynag1

ile dolgu yapmak, Elektrik ark kaynag ile dolgu yapmak, Gaz alt1 kaynak teknikleri ile dolgu
yapmak

T|U|K | Z/S | AKTS
012 |1]| Z 2

Sekillendirme kalibi, Seri montaj kalibi, Kaynakli imalat projeleri, Kaynakli imalat

OKA 212 | Proje Uygulamasi

tasarim uygulamalari, Projelere uygun kaynak uygulamalari, Kaynakli imalatta is plan,
Projeye uygun kaynak uygulamalarimin gergeklestirilmesi, Kaynakli birlestirmeler, Vida ve

civatali birlestirmeler, Per¢inli birlegtirmeler

ASLI GiBipir




T|] U |[K|Z/S| AKTS
OKA 214 | Mesleki Uygulama Egitimi-II 016 | 8 | Z 8

Mesleki uygulama egitimi ile ilgili bir igyerinde bir isgiinii olmak tizere on dért haftalik

igyeri egitimini igerir. Endiistri alanlarinin tanitilmasi, Uretim agamalarinin gosterilmesi,

Uygun firmalarin ¢alisma kogullarinin gézlenmesi, s tecriibelerinin paylasilmasi, Endiistrideki

firmalarin tanitilmasi.

T |U|K|ZS|AKTS
2

OKA 216 | Girigimcilik 012 S 2

Girigimeilik kavrami, Isletme ve yonetimin temel kavramlan, isletmelerin
simflandiriimas: kiigiik isletme gesitleri, kiigiik isletmelerin sorunlar ve ¢Ozlim yollan, kii¢iik

igletmelerin kurulus siireleri, kiigiik igletmelerde yonetim, tiretim, pazarlama ve finansman.

T | U]|K|[Z/S]|AKTS

OKA 218 Ozel kaynak teknikleri 202 S 2

Toz alt1 kaynak yéntemi ve uygulama alanlari, Lazer kaynak yontemi ve uygulama alanlari,
Elektron 151n kaynag ve uygulama alanlari, Plazma kaynag ve uygulama alanlar, Siirtinme kaynag1
ve uygulama alanlari, Saplama kaynag: ve uygulama alanlari, Dénel manyetik arkla basing kaynagi ve
uygulama alanlari, Ultrasonik kaynak yéntemi ve uygulama alanlari, Diflizyon kaynak ydntemi ve
uygulama alanlari, Elektro ciiruf kaynak yontemi ve uygulama alanlari, Soguk basing kaynag ve

uygulama alanlari, Patlatmali kaynak yéntemi ve uygulama alanlari, Dar aralik kaynak y6ntemi ve

uygulama alanlari

T|U|K]|ZS] AKTS
OKA 220 | Isletme Yénetimi 2/0[2] S 2

Dersin amacy, igletme ve igletme yonetiminin temel kavramlarini ve amaclarini Ogretmek, cevre
ile iligkilerini saptamak, isletmelerin siniflandirmasmi vapmak, isletmenin kurulug agamalarim

siralamak; isletme fonksiyonlarin1 6gretmek, liderlik ve yonetim konularinda bilgi vermektir.




