


KAYNAK TEKNOLOJISI - Program Bilgileri
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Staj Durumu :30 ISGUNU YAZ STAIJI
OSYM Tipi TYT

Program icerigi

Bolim Adi . Makine ve Metal Teknolojileri

Programin Adi : Kaynak Teknolojisi

Programin Yiiriitiilecegi Yiiksek Okul ve/veya Boliim: Firat Universitesi EOSB Meslek Yiiksek Okulu

Programin Amaci: Programin esas amaci kaynakli birlestirmeler konusunda yeterli bilgi ve donanima sahip
nitelikli teknik elemanlar yetistirmektir. Bu programa kayitli olan grenci, kaynagn tarihi gelisimini ve cesitlerini
bilecek, uygun kaynak parametrelerini ve yontemini segebilecek, pargalari kaynaga hazirlayabilecek, degisik
kaynak pozisyonlarinda kaynak yapabilecek, demir ve demir dig1 malzemelerin kaynagini yapabilecektir. Sayilan
bu niteliklere sahip teknik elemanlar isletmeler icinde staj imkéanlari ile teknik tecriibeler kazanacaklar ve
isletmeler igin ara eleman ve/veya ana eleman olarak calisabileceklerdir. Bu program gergevesinde mezun
ogrencilerin ¢alisma sartlarini daha yakindan ve egitime paralel olarak tanimalari i¢in etkili bir pratik ¢aligma
programi hazirlanmaktadir. Bu program mezunlari, 6zellikle metal {iretim sektoriinde kaynakli birlestirmeler
boéliimlerinde ve montaj bdliimlerinde ihtiya¢ duyulan eleman acigini kapatacaklardir.

Programin Acilma Gerekceleri: Kaynak en basit ve genel tanimiyla ayni ya da farkli metaliirjik 6zellikteki
malzemelerin dolgu maddesi kullanarak ya da kullanmadan 1s1 ve/veya basing altinda sokiilemeyecek sekilde
birlestirilmesi olayidir. Kaynakli birlestirmelerin ingaat sektoriinden tutunda makine imalat sanayinde petrol ve
dogalgaz hatlarinin désenmesine kadar her sanayi ve sektorde kullanilan vazgegilmez bir birlestirme yontemi
oldugunu g6z 6niinde bulundurulursa kaynagin ne kadar 6nemli ve ne kadar 6zel bir proses oldugunu daha net
olarak anlagilabilmektedir. Kaynakli imalatlardaki kalite arayisi; kalifiye ve donamimli kaynake¢i ihtiyacini
tetikledigi gibi ayn1 zamanda Kaynak Teknikerligi kavramini da ¢ikarmaktadir. Bu kavram iilkemiz i¢in ne ¢ok
eski ne de ¢ok yeni bir kavramdir. Kaynak Teknikerligi egitimi boyunca malzeme bilgisi, kaynak yontemleri,
kaynak dikigslerinin kontrolii kaynak dikislerinin statik veya dinamik yiik altinda davraniglar1 ve giivenilirlikleri
gibi ¢ok genis bir yelpazede egitim verilmektedir. Kaynak Teknikerliginin sorumluluk alaninda ana malzeme
secimi, uygun kaynak ydntemi ve ana malzemeye uygun dolgu malzemesi secimi parametre ayarlari, kaynak
Oncesi ve sonrast 1s1l iglem tayini, kaynak sonrasi tahribatli-tahribatsiz muayene yontemleri v.s birgok faktor
bulunur. Meslek Yiiksekokulu Kaynak Teknolojisi Programina kayitli 6grencilerin egitim kalitelerinin arttirilmast,
Ulkemizin kosullarinda Kaynak Teknikerleri yetistirmek, buna gore egitim faaliyetlerinin ydnlendirilmesi,
Ogrencilerimize istthdama yonelik staj ve pratik ¢alisma imkanlarmin aragtirilmasi ve arttirilmasi igin agagida
siralanan kuruluslar ile Sanayi-Egitim Isbirligi anlasma ¢aligmalar1 yapilmaktadir.

Ogrenci Kaynagi: Meslek Liseleri, Teknik Liseler, Anadolu Meslek Lisesi ve Anadolu Teknik Liselerinin
kaynak, makine ve tesisat teknolojisi boliimleri mezunlarindan YGS-1 puan tiirii ile 6grenci alinacaktir.

Unvan: Programdan mezun olacak 6grenciler "Kaynak Teknikeri" unvan alacaktir.

Programdan Mezun Olacaklarn istihdam Edilebilecekleri Yerler ve Piyasanin Mezunlara Olan Talebi:
Program, bilesiminde metal bulunan maddeler iizerinde teknik islemleri yapabilecek ara elemanlar: yetistirir.
Mezunlar kamuya veya 6zel sektore ait demir, gelik, aliiminyum, dokiim fabrikalarinda, atdlyelerde tekniker olarak
caligabilirler. Elazig Organize Sanayi Bolgesi olarak ¢ok hizli bir sekilde gelisen yapiya sahiptir. Elazig OSB’ de
yiizlerce firma ihracata yonelik faaliyet gostermektedir. Bu isletmelerin birgogunun malzeme ve makine imalatina
yonelik olmasi, 6zellikle ara eleman ihtiyacina gereksinim oldugunu ortaya ¢ikarmistir. Birgok MYO biinyesinde
Makine bolimii programi bulunmaktadir. Fakat bu program ogrencileri kaynak esashi laboratuvarlarda ve



uygulamalarda yetersiz kalmaktadirlar. Bolgedeki bazi sanayi kuruluslari ile yapilan goriismelerde Kaynak
Teknolojisi programinin agilmasi gergegi ortaya ¢ikmistir.

Programdan Mezun Olma Kosullar:: Programdan mezun olabilmek i¢in 4 yariyilda verilen derslerin tamamim
basarmis ve programda yaz doneminde Sektor Uygulamasini tamamlamasi, gerekmektedir. Sektdr uygulamasi staj
calismasina karsilik gelmekte olup yiirtirliikteki 30 is giinii staji1 kapsamaktadir.

Tarihce: Kaynak Teknolojisi Programi, 2013-2014 akademik yilinda normal 6gretime 30’ar 6grenci alinarak
egitim-6gretime baglamistir.

Kazanilan Derece: Kaynak Teknikeri

Kabul Kosullar1: Yiiksekogretim Kurumu (YOK) tarafindan belirlenen yonetmelikler cercevesinde, bu programa
ogrenci kabulii Ogrenci Segme ve Yerlestirme (OSYS) Merkezi tarafindan yapilan sinav sistemiyle olmaktadir.
Ogrenciler, 6grenim gormek istedikleri program tercihlerini bildirdikten sonra, bu sinavdan aldiklar1 puana gore
bu merkez tarafindan ilgili programlara yerlestirilmektedir. Yabanci uyruklu 6grenciler, bu programa uluslararasi
gegerliligi olan SAT, ACT gibi sinav sonuglariyla ya da ortadgretim mezuniyet notlarina gére kabul edilmektedir
(On Lisans ve Lisans Programlar1 Yabanci Uyruklu Ogrenci Kabul Yonergesi). Genel Akademik Degisim
Protokolii olan programlara 6grencilerin kabuli, isbirligi yapilan (partner) iiniversite arasinda imzalanan ikili
anlasmalar (ERASMUS, FARABI, vb. gibi.) cercevesinde yapilmaktadir. Konuk 8grenciler, bu programda verilen
derslere, ilgili akademik birimin onay vermesi durumunda kayit olabilirler. Programi izleyecek yeterlikte dil bilme
kosulu aranir.

Ust Kademeye Gecis: Kaynak Teknolojisi 6n lisans programini basari ile bitirenler OSYM tarafindan agilan
Dikey Gegis Smavi (DGS)’nda basarili olduklar: takdirde asagidaki programlarna dikey gecis yapabilirler.
Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Malzeme Miihendisligi Malzeme Bilimi ve Miihendisligi

Mezuniyet Kosullar1: Ogrenciler, en az 100 kredilik dersi (120 AKTS/ECTS) tamamlayarak programdan mezun
olur. Egitim siiresi dort yartyildir. (AKTS: Avrupa Kredi Transfer Sistemi)

Mezun istihdam Olanaklari: Mezunlar kamuya veya ozel sektdre ait demir celik, aliiminyum, dékiim
fabrikalarinda, makine, havacilik, otomotiv, insaat, gemi sanayinde tekniker olarak calisabilirler. Kaynak
teknikerleri, kamu ve 6zel kuruluslara ait fabrikalarda ve atdlyelerde; Miihendis tarafindan hazirlanan is planinin
uygulanmast ile ilgili ¢aligmalart yiiriitiir. Uretim faaliyetinin planlanmasinda, kaynak yaparken hangi malzemenin
kullanilacagina ve hangi yontemle yapilacagina karar vermede miihendise yardimci olur. Her ¢esit kaynakli
yapilari gizer ve kaynak yapar. Uretimi denetler. Kalite kontrol islerini yiiriitiir.

Ol¢me ve Degerlendirme: Her dgrencinin donem basinda derslere kayit yaptirmast ve donem sonu sinavina
girebilmesi i¢in ise derslerin en az %70 ine, uygulamalarin en az %80'ine devam etmis olmas1 gereklidir.
Ogrenciler her ders igin en az 1 ara smav ve yariyil sonu sinavina tabi tutulurlar. Basar1 notuna, ara siav (ara siav
notu olarak 6dev, laboratuvar sinavi, quiz vb gibi dlgme araglarindan elde edilen puanlar da degerlendirmeye
alinabilir) katkis1 %40, yariyil sonu sinavinin katkisi ise % 60 seklindedir. Tiim smavlar 100 puan iizerinden
degerlendirilir. Yariyil sonu sinavindan en az 50 puan alma zorunlulugu vardir. Bir dersten en az 60 alan 6grenciler
o dersi basarmig sayilirlar.



